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Standardien
laadintaprosessi

Standardin laadinta-aika 18, 24, 36, tai 48 kuukautta
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3D-tulostuksen standardeja
laativat jarjestot

» ISO/TC 261 Additive manufacturing

» Perustettu 2011 Saksan (DIN)
aloitteesta

> 22 osallistuvaa maata

e ASTM International

»Committee F42 on Additive Manufacturing
Technologies

»Perustettu 2009 Yhdysvalloissa
»Yli 550 henkilokohtaista jasenta yli 25
maasta
» CEN/TC 438 Additive manufacturing
» Perustettu 2015 eurooppalaisten

hankkeiden jatkajaksi
» Laatii rajatusti standardeja, suurin osa
standardeista laaditaan ISO/ASTM https://twitter.com/METSTA ry
standardeina https://www.linkedin.com/company/metsta
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ISO/ASTM-standardien laadintasuunnitelma

e — — Yleiset ylatason standardit
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- Sovellettavissa yleisesti

Feedstock Materials Process f EQuipment Finished Parts

Mechanical Test Methods Kategﬂria standardit

NBENET  [Postrrecessing | paiteviit materiaali- tai
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Chemical Test
Methods
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Powder Alloy Powders P Powder Bed = i
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Taman hetkinen 3D-tulostus standardisoinnin tila (ISO/ASTM)

ISO/ASTM 52900:
Terminalo

ISO/ASTM 52921:
Standard practice - Part
positioning, coord inates
arientation

ISO/ASTM
52903-1:
Material
extrusion based

AM of plasti
Feedstock
materials

1SO/ASTM PRF
TR 52906:
Standard
practice for
intentionally
seeding replica
inta structu res

ISO/ASTM DIS
52920:

Qualification

principles — Q&

requirements for
production

ISO/ASTM AWI

150 17296-2:
categories and feed stock

ISO/ASTM
52903-1:
Material

extrusion based

ISO/ASTM
52507:
Technical

ISO/ASTM CD
521928:
Powder life
man

ISO/ASTM CD
52503-3:
Material

axtrusion b

AM of plastics:

Parts

ISO/ASTM DIS
52908
Post-processing -
Specification for
QA& post
processing of
FEF/M parts
ISO/ASTM TS
52930:
Guideline for
1Q/0Q/PQof
PBF-LB
equipment

ISO/ASTM PWI

Available

As Draft
{40,50)

Withdrawn
JCancelled

ISO/ASTM
52904:
Standard
practice for
PEF/M ta maat
critical
applications
ISO/ASTM DIS
52909:
Crientatian/
location
dependence of
mech properties
far PBF/M
ISO/ASTM CD

matear
Nickel alloy UNS
B iF

150 17296-3
Main characteristic

corresponding test method

ISO/ASTM 52901:
Requirements for
purchased AM parts

ISO/ASTM 525902:
Standard Test Artifacts

ISO/ASTM DTR 52905:
NDOT of AM products

ISO/ASTM DTR 52913-1:

ISO/ASTM DTR 52917:
Guideline for conducting

round rabin studies

ISO/ASTM AWI 52919-1:
Test method of sand mald for
metalcasting: mech

ISO/ASTM AWI 52919-2:
Test method afsand mold
for metalcasting: physical

ISO/ASTM DIS 52927:
Process characteri
performance: Test method

ISO/ASTM DTR 52552:
rrelating rotating d rum
measurement with

spreadabilit

IS0 17296-4
Overview afdata

processing

ISO/ASTM
52911-1:
Technical
Design
Guideline for
PEF: PEF-LE/M

ISO/ASTM
TR52912:
Technical report
farthe design of

functiona
graded AM parts

ISO/ASTM TR
51516:
Optimized
medical image
data far AM

ISO/ASTM PWI
52523
Design decision

ISO/ASTM 52910:

ISO/ASTM
52911-1:
Technical
Design
Guideline for

ISO/ASTM CD
TR52918:

ISOJASTM
529 50:
General

Standard Guidelines for

Design for AM

ISO/ASTM DIS
52911-3:
Technical

Guideline far
PEF: PBF-E

ISO/ASTM
52515:
Standard
specification for
AM fila format
(AMF)v12

ISO/ASTM PWI
51922
Design —
Directed Energy
Depasitian

ISO/ASTM PWI
52951:

WGE
Enviranment

health

ISO/ASTM DIS 5253 1:
Guideline far use of metallic
mata
ISO/ASTM CD 52932:
Determination of particle
emission ratesfrom
desktop 30 printers [MEX

ISO/ASTM AWI 52933;
f n:

ISO/ASTM PWI 52934:
Standard guidelinefor
hazard risk ranking & safety
defense

ISO/ASTM AWI 52938-1:
Safety requirementsfor

iF-LE machines

ISO/ASTM DIS
52926-1:
Qualification of
machine
aperatars far

ISO/ASTM DIS
519216-4:
Qualification of
machine
aperatars far
production of
DED-LB/M parts

ISO/ASTM DIS
52526-2:
Qualification of
machine
operators for

ISO/ASTM DIS
52526-5:
Qualification of
machine
operators for
production of
DED-Are /M parts

ISO/ASTM DIS
52926-3:
Qualification of
machine
apearators for
production of

production

ISO/ASTM AWI 52937

Qualification of designers

ISO/ASTM
5294 1:
Test method for
acceptance of

machines far
Aeraspace
ISO/ASTM AWI
52943-1:
Specification for
DED usin
andarc in

wire

ISO/ASTM
52942:
Qualifying
machine
operators PEF-
LB in agrospace
applications
ISO/ASTM PWI
525943-3:

ISO/ASTM PWI
51943-1

DED usin
and beamin

wire

Brosp

150 27547 -1:
Preparation of test
spacimens of thermaoplastic
maould less

technologies: General

materialsusin

principles & laser sinter

ISO/ASTM DIS 52924:
Quality g
polymer parts

ISO/ASTM FDIS 52925:
Qualification of polymer
materials for PBF-LB

ISO/ASTM DIS 52936-1:
FEBF-LB/F
principles, prep;
test specimens
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3D-tulostuksen
standardisoinnin tila

« Lait ja muu voimassa oleva regulaatio
maarittad voidaanko 3D-tulostettuja osia
hyddyntaa

« Talla hetkella tuotettujen osien vaatimusten
maarittamiseen kaytetadn seka
tuotestandardeja, 3D-tulostusstandardeja ja
laadunvarmistusstandardeja

« 3D-tulostusstandardeja on talla hetkella eniten
metallisten materiaalien valmistukseen ja
pulveripetimenetelmalle

* my06s muille menetelmille ja
materiaaleille kehitetddn standardeja

« 3D-tulostusstandardit tovat tarkeitd hajautetun
ja digitaalisen valmistuksen tukemisessa

https://twitter.com/METSTA ry
https://www.linkedin.com/company/metsta
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Standardisointiryhma 261
Lisaava valmistus (3D-
tulostus

* Nykyiset jasentahot: Aalto-yliopisto,
Dimecc (FAME), LUT-yliopisto, VTT

 Ryhma kokoontuu kahdesti vuodessa

« Komitean kautta paasee osallistumaan
kansainvalisiin:
 [SO & CEN kokouksiin ja
standardisoiniin

» Vaikuttamaan CEN-CENELEC-
ETSI Coordination group on Smart
Manufacturing toimintaan

METSTA 3.5.2022
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Robotiikan ja
teollisuusautomaation
standardisointi
 Tekninen komitea CEN/TC 310 Advanced
automation technologies and their applications
« Keskittyy turvallisuuteen ja ja jarjestelmien
intergrointiin
 Tekninen komitea ISO/TC 299 Robotics

« Keskittyy paaosin robottien testaukseen,
mekaanisiin rajapintojen ja toiminta
vaatimusten maarittelemiseen

 Teollisuusdatan kannalta tarkein komitea on
ISO/TC 184

« Komitea on julkaissut 880 standardia ja silla
on 10 eri alatyoryhmaa

« Standardit kattavat alueita kuten
digitaalinen kaksonen, teollisuusdata,
yhteentoimivuus ja intergrointi https://twitter.com/METSTA ry
https://www.linkedin.com/company/metsta

METSTA 3.5.2022 www.metsta. fi 12
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Teollisuusdatan
standardisointi

Teollisuusdatan ja automaation standardisointi on

hyvin horisontaalinen aihealue, silla standardisointi
jakautuu kaikkien kolmen kansainvalisen toimijan
kesken ISO-IEC-ETSI:
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Standardisointiryhma 310
“Robotiikka ja

automaatio”

Nykyiset jasentahot. Kone Oy, Oulun

yliopisto, Pemamek, Tampereen

yliopisto, THTH ry

Ryhma kokoontuu kahdesti vuodessa
Komitean kautta paasee osallistumaan
kansainvalisiin:

ISO & CEN kokouksiin ja

standardisoiniin
Vaikuttamaan CEN-CENELEC-

ETSI Coordination group on Smart
Manufacturing toimintaan

3.5.2022

METSTA

S
S
=
S
=
=
=
=

I

https://twitter.com/METSTA ry
https://www.linkedin.com/company/metsta

www.metsta.fi

14


https://twitter.com/METSTA_ry
https://www.linkedin.com/company/metsta
http://www.metsta.fi/

Lisaa tietoa robotiikan,
teollisuusautomaation ja
3D-tulostuksen
standardeista

Muista kayda sivuillamme: www.metsta.fi

Esityksen aineiston ja lisatietoa I0ydat taalta:
https://metsta.fi/teknologia22-tapahtuma/

Voit myds soittaa minulle ja kysya tietoa alan
standardisoinnista:

Frans Nilsén

Asiantuntija, TKT

040 544 2036
etunimi.sukunimi@metstafi
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