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Koneturvallisuuden
standardisointi



Koneenrakentajan
velvollisuudet

1. Koneiden turvallisuudesta on maaratty koneasetuksella
400/2008 (kaytannodssa sama kuin EU:n konedirektiivi
2006/42/EY)

2. Konedirektiivi maarittelee yleiset koneiden suunnittelussa
kaytettavat terveys- ja turvallisuusvaatimukset

3. Koneasetus edellyttaa, etta koneen valmistajan on suoritettava
koneen turvallisuussuunnittelu (riskin arviointi ja riskin
pienentaminen) ottaen huomioon kaikki koneeseen liittyvat
terveys- ja turvallisuusriskit koneen elinkaaren kaikissa
ennakoitavissa olevissa vaiheissa.

4. Talta pohjalta kone on suunniteltava ja rakennettava
tarkoitettuun kayttoon sopivaksi ja turvalliseksi ottaen huomioon
my0ds kohtuudella ennakoitavissa oleva vaarinkaytto.

5. Koneasetuksen mukaan valmistajan on annettava koneelleen
vaatimustenmukaisuusvakuutus ja CE-merkinta osoituksena
siita, etta kone on asetuksen mukainen
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Koneen valmistajaa koskeva
lainsaadanto

 Koneen valmistajaa koskee EU:n konedirektiivi
2006/42/EY

o Konedirektiivi 2006/42/EY on saatettu Suomessa
voimaan valtioneuvoston asetuksella koneiden
turvallisuudesta 400/2008 (koneasetus).

 Koneasetuksessa annetaan vain olennaiset turvallisuutta
koskevat vaatimukset. Koneen valmistajan voi olla vaikea
soveltaa lainsaadannon vaatimuksia sellaisenaan. Siksi
yksityiskohtaisemmat turvallisuusvaatimukset esitetaan
konedirektiivin suhteen yhdenmukaistetuissa
koneturvallisuusstandardeissa

 Muuta olennaista lainsaadantoa voivat olla esim.
painelaitedirektiivi, pienjannitedirektiivi jne. Niista saat
lisatietoa sivulta https://ec.europa.eu/qgrowth/sectors en
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https://ec.europa.eu/growth/sectors_en

Tunnista tuotetta koskeva lainsaadanto, ts. kuuluuko se koneasetuksen
luettelemiin tuotteisiin

Tuotteen markkinoille

saattamisen vaiheet

Varmista, koskeeko tuotetta jokin toinenkin direktiivi

Varmista, etta turvallisuusvaatimukset taytetaan

Yhdenmukaistetut
koneturvallisuusstandardit ovat —=

Suorita riskin arviointi

apuna naissa vaiheissa

Suorita validointi (ts. valmiin tuotteen turvallisuusratkaisut varmennetaan
esim. testaamalla)

Kokoa tekninen tiedosto

Laadi vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kiinnitd CE-merkki tuotteeseen

€€EC€CCCEL
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Yhdenmukaistetut
koneturvallisuusstandardit

o Standardellla el ole automaattisesti
suhdetta lainsaadantdoon, ennen kuin
nithin on viitattu EU:n virallisessa
lendessa (EUOJ, EU Official Journal).

* Yhdenmukaistettujen
koneturvallisuusstandardien
soveltaminen on vapaaehtoista, mutta
niiden soveltaminen takaa vaatimusten-
mukaisuusolettamuksen (= ei yllattavia
esteita koneen markkinolille paasylle.)

Voit tarkastaa virallisen lehden luettelon
yhdenmukaistetuista
koneturvallisuusstandardeista
osoitteessa:
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http://ec.europa.eu/growth/single-market/european-standards/harmonised-standards/machinery/index_en.htm
http://ec.europa.eu/growth/single-market/european-standards/harmonised-standards/machinery/index_en.htm
http://ec.europa.eu/growth/single-market/european-standards/harmonised-standards/machinery/index_en.htm

Vaatimustenmukaisuusolettamus

Jos kone on valmistettu sellaisen yhdenmukaistetun
standardin mukaisesti, jonka viite tai viitetiedot on julkaistu
Euroopan unionin virallisessa lehdessa, sen oletetaan
tayttavan kyseisen yhdenmukaistetun standardin kattamat
olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset.

(2006/42/EY artikla 7 kohta 2)
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http://eur-lex.europa.eu/legal-content/FI/TXT/PDF/?uri=CELEX:32006L0042&from=EN

Koneturvallisuuden standardien
kolmiportainen hierarkia

A-tyypin standardi
(ISO 12100)

B-tyypin standardi
Isuusnakokohta tai
kninen laite)

C-tyypin standardi
(konekohtainen
turvallisuusstandardi)
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A-tyypin standardi (turvallisuuden perusstandardi)

Perusteet, suunnitteluperiaatteet

ja yleiset nakdkohdat kaikkiin koneisiin sovellettaviksi.
A-tyypin standardit ovat: SFS-EN 1SO 12100
(terminologia, perusteet ja tekniset periaatteet) seka SFS-
ISO/TR 14121-2 (riskin arviointi).

B-tyypin standardi (turvallisuuden ryhmastandardi)

Kasitelladn yhta turvallisuusnakdkohtaa tai suojausteknista

laitetta.
B1-tyypin standardit koskevat tiettyja yksittaisia turvallisuus
nakodkohtia (esim. turvaetaisyyksia, pintalampdtiloja, melua).
B2-tyypin standardit koskevat suojausteknisia laitteita (esim.
kaksinkasinhallintalaitteita, toimintaankytkentalaitteita,
suojuksia).

C-tyypin standardi (konekohtainen turvallisuusstandardi)

Koneen tai koneryhman yksityiskohtaisia
turvallisuusvaatimuksia (esim. maansiirtokoneet,
pakkauskoneet, kuljettimet, pumput, nosturit,...).
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Kun alat suunnittelemaan uutta
konetta, menettele seuraavasti

Varmista onko
koneelle olemassa
C-tyypin standardi

C-tyypin
standardin
soveltaminen

HUOM: Tama kuvaus on yksinkertaistettu.
Katso yksityiskohtaisemmat ohjeet
standardista SFS-EN ISO 12100:2010.

Riskin arvioinnin ja riskin
pienentdmisen prosessin
soveltaminen standardin ISO
12100 mukaisesti B-tyypin
standardien avulla

Varmista onko
koneessasi lisaksi
vaaratekijoita, joita

C-standardi ei

kasittele
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Tolnen tie

 Valmistajan ei ole pakko soveltaa yhdenmukaistettuja
standardeja eika h&n sindnsé toimi vaarin nain
tehdessaan

e Syyna voi olla esimerkiksi se, etta kaikille tuotteille ei
|0ydy sopivaa standardia. Nain on esim. uusien
innovaatioiden kohdalla

* Jos valmistaja ei kaytd yhdenmukaistettua
standardia, hdnen on osoitettava muuta kautta, etta
konedirektiivin vaatimukset taytetaan

o Kaytdnndssa tama tarkoittaa huolellisen riskin
arvioinnin tekemista seka laskelmia, analyyseja ja
testeja jne.

HUOM. Riskin arviointi on tehtava, vaikka kaytetaan
yhdenmukaistettuja standardejal!
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Missa koneturvallisuuden
standardit tehdaan

Nykyaan kaikki koneturvallisuuden A- ja B-
tyypin standardit valmistellaan 1ISOn
komiteassa ISO/TC 199

Koneturvallisuutta kasitellaan myaos
eurooppalaisessa komiteassa CEN/TC 114

Kansallisella tasolla standardisoinnista vastaa
METSTARN standardisointiryhma SR 114

Lukuisissa muissa komiteoissa laaditaan C-
tyypin konekohtaisia standardeja

ISO/TC 199 Safety of machinery
https://www.iso.org/committee/54604.html

CEN/TC 114 Safety of machinery
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=2

05:7:0::::FSP ORG ID:6096&cs=13A8C1EA4123

3BCF21FO0F/A61D9350CD

METSTA/SR 114 Koneturvallisuus
https://metsta.fi/standardisointiryvhma/koneturva

llisuus-sr-114/
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https://www.iso.org/committee/54604.html
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:7:0::::FSP_ORG_ID:6096&cs=13A8C1EA41233BCF21F00F7A61D9350CD
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:7:0::::FSP_ORG_ID:6096&cs=13A8C1EA41233BCF21F00F7A61D9350CD
https://standards.cencenelec.eu/dyn/www/f?p=205:7:0::::FSP_ORG_ID:6096&cs=13A8C1EA41233BCF21F00F7A61D9350CD
https://metsta.fi/standardisointiryhma/koneturvallisuus-sr-114/
https://metsta.fi/standardisointiryhma/koneturvallisuus-sr-114/

METSTA

Tarkeita
koneturvallisuus-
standardeja
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SFS-EN ISO 12100:2010
Turvallistamisen perusteet
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SFS-EN ISO 12100:2010
(A-tyypin standardi)

1. Sanasto ja yleinen strategia riskien pienentamiseen

2. Tekniset periaatteita turvallisten koneiden
suunnittelemiseksi

3. Riskin pienentaminen
4. Luontaisesti turvalliset suunnittelutoimenpiteet

5. Suojaustekniset toimenpiteet ja tdydentavat
suojaustoimenpiteet

6. Kayttoa koskevat tiedot

METSTA 2021-10
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Vaaratekijoita

Mekaaniset vaarat

Sahkosta ja lampdtilasta johtuvat vaarat
Melun ja tarindn aiheuttamat vaarat
Materiaalien ja aineiden aiheuttamat vaarat

Ergonomisen suunnittelun puutteet

2 A

Liukastumis-, kompastumis- ja putoamisvaarat
Naiden liséksi on vield vaarojen yhdistelmat,

sateilyn aiheuttamat vaarat ja kayttoymparistoon
(tuuli, lumi, salamointi,...) liittyvat vaarat.

METSTA 2021-10
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Riskin

plenentamisprosessi

Ote standardin SFS-EN ISO 12100:2010 kuvasta 2. Riskin
pienentadmisprosessi suunnittelijan nakdkulmasta.

METSTA

2021-10

Riskin arviointi
(perustuen koneen maaritettyihin raja-arvoihin ja
tarkoitettuun kayttédn)

Suunnittelijan toteuttamat sucjaustoimenpiteet
(ks. kuva 2)

Askel 1: Luontaisesti turvalliset suunnittelu-
toimenpiteet

Askel 2: Suojaustekniset toimenpiteet ja
tiydentdvit suojaustoimenpiteet

Askel 3: Kayttd4 koskevat tiedot’

® koneessa
— varoituskilvet, signaalit
— varoitusiaitteet

o kaytidohjekasikirjassa

Suunnittelijan
toteuttamien
suojaustoimen-
piteiden
jalkeinen
jaannosriski

Kayttajan pa nos? |

Suunnittelijan panos

Kayttajin toteuttamat sur.:jaustc'imlenpitleel:3

mukaan lukien ne, jotka perustuvat valmistajan
toimittamiin kayttéa koskeviin tietoihin

o Organisointi
—turvalliset tydmenetelmat
—valvonta
— luvanvaraiset tyot

e Muiden suojausteknisten laitteiden hankinta
ja kaytts?

e Henkilénsuojainten kiyttd

» Koulutus, jne.

Koneturvallisuuden standardisointi / J-P Rapinoja

Kaikkien
toteutettujen
suojaustoimen-
piteiden jalkeinen
jaanndsriski
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Koneen raja-arvot

Raja-arvojen maarittdmisessa tulee ottaa huomioon
koneen koko elinkaari. Jokaisen elinkaaren vaiheessa
tulee seuraavat nakdkohdat huomioida:

a. kayttorajat (koneen toimintatavat, kayttajakunta,...)

tilarajat (likkeen laajuus, koneen kanssa
vuorovaikutuksessa olevien henkildiden vaatima
tila,...)

c. aikarajat (koneen tai sen osien elinika, huoltovalit)

d. muut raja-arvot (kayttoymparisto, puhtaanapito,...).

METSTA 202110
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Riskin arviointi

Riskin arvioinnin vaiheet:

METSTA

koneen raja-arvojen maarittaminen
vaaran tunnistaminen

riskin suuruuden arviointi

riskin merkityksen arviointi.

2021-10

arenne

Koneen raja-arvojen maarittaminen
(ks. 5.3)

‘—l I RISKIN ARVIOINTI  kohdan 5 mukaisesti l

I

Vaarojen tunnistus
(ks. 5.4 ja liite B)

v

Tama iteratiivinen riskin pienentdmisprosessi on

t: k 1 kunkin kay

Riskin suuruuden arviointi (ks. 5.5)

v

| Riskin merkityksen arviointi (ks. 5.5) ‘

Ei Aiheutuuko
muita

Onko
riskid pienennetty
riittévasti? *
(riittava riskin
pienentaminen:

Voidaanko
vaara
poistaa?

Kylla

Voidaanko
riskid pienentaa
luontaisesti turvallisilla
suunnittelu-
toimenpiteilla?

Kylla

Asiakirjat
(ks. kohta 7) — | LOPPU

vaaroja?

. riskin suuruuden arviointi,

1P
riskin merkityksen arviointi seka, sovelt

uvin osin, riskin vertailu

Askel 1

Riskin pienentaminen
luontaisesti turvallisilla
suunnitt i iteilld

(ks. 6.2)

Onko
tavoitettu
riskin pinentyminen
saavutettu?

Kylla

Voidaanko
riskid pienentaa
suojuksilla,
turvalaitteilla?

Askal 2

Riskin pienentdminen
suojausteknisilld
toimenpiteilld
Taydentavien
suojaustoimenpiteiden
toteuttaminen
(ks. 6.3)

Onko
tavoitettu
riskin pinentyminen
saavutettu?

Kylla

raja-arvot
madrittaa
uudelleen?

Askel 3

Riskin pienentaminen
kdyttod koskevilla
tiedoilla
(ks. 6.4)

Onko
tavoitettu
riskin pinentyminen
saavutettu?

Kylla

Standardin SFS-EN ISO 12100:2010 Kuva 1

Koneturvallisuuden standardisointi / J-P Rapinoja
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Vaarojen tunnistaminen

Koneen raja-arvojen maarittdmista seuraa
jarjestelmallinen, koneen koko elinkaaren eri
vaiheiden kattava, vaarojen ja vaaratilanteiden
tunnistaminen:

a) kuljetus, kokoonpano ja asennus
b) kayttoonotto
c) kaytto

d) kaytosta poisto, purku ja havittaminen.

METSTA 2021-10
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Riskin suuruuden

arviointi

Jokaiselle vaaratilanteelle on suoritettava riskin
suuruuden arviointi. Riskin suuruus muodostuu oheisen
kuvan osatekijoista (SFS-EN 1SO 12100:2010 kuva 3):

Tarkasteltavaan
vaaraan liittyva

RISKI

Tarkasteltavan
vaaran mahdollisesti
aiheuttaman

VAHINGON
on VAKAVUUDEN

ja Kyseisen vahingon

ESIINTYMISTODENNAKOISYYDEN

Henkilén (henkildiden) altistuminen
kyseiselle vaaralle

Vaarallisen tapahtuman
esiintymistodennakoisyys

Mahdollisuudet valttaa tai rajoittaa
kyseista vahinkoa

METSTA

2021-10
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Riskin merkityksen
arviointi

Riskin suuruuden arvioinnin jalkeen arvioidaan
sen merkitysté ja paatetaan, ettd tarvitaanko
riskin pienentamista.

Jos riskin merkityksen arviointi johtaa riskin
pienentdmiseen - on suoritettava uusi (riskin
arvioinnin) iteraatiokierros, jossa varmistetaan,
etta toteutettu riskin pienentaminen on riittavaa
tai ettd uusia vaaroja ei synny.

METSTA 2021-10
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SFS-ISO/TR 14121-2 Riskin
arviointi
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SFS-ISO/TR 14121-2

Sisaltaa kaytdnnon esimerkkeja
(menetelmid) sovellettavaksi vaarojen
tunnistamisessa seka riskin suuruuden
ettd merkityksen arvioinnissa.

Esimerkit avustavat myos riskin arvioinnin
suorittamisen dokumentoinnissa.

METSTA 2021-10

Kuva A.2 (ISO/TR 14121-2)

Kuva A.4 (ISO/TR 14121-2)
Koneturvallisuuden standardisointi / J-P Rapinoja

23



Riskinarviointilomake

Esimerkki vaaran tunnistamiseen kaytettavasta
lomakkeesta (taulukko A.1, SFS-ISO/TR 14121-2).

Vaaran tunnistaminen

Kone (tunnistetiedot)

Menetelma/tydkalu

Lihdeaineisto
(esim. alustavat suunnitteluasiakirjat, tekninen
tiedosto, rakennetiedosto)

Analyysin tekija

Nykyinen versio

Laajuus

(esim. - elinkaaren vaihe,
- koneen osaftoiminto)

Pdivdys

Viite
nro

Vaara-
vybhyke

TehtavalKayttotoiminta

(ISO 14121-1:2007, taulukko A.3) |\, -

(1ISO 14121-1:2007, taulukko A.1)

Onnettomuusskenaario

Vaaratilanne
(ISO 14121-1:2007, taulukko A.3)

Vaarallinen tapahtuma
(1ISO 14121-1:2007, taulukko A .4)

Nl Al W] =

METSTA
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Riskin suuruuden arviointi

Riskin suuruuden arvioinnissa voidaan kayttaa tukena, teknisessa raportissa SFS-
ISO/TR 14121-2 mainittuja riskin suuruuden arvioinnin tyékaluja, joita ovat:

* riskimatriisi

* riskigraafi

* numeerinen pisteytys

e maarallinen riskin suuruuden arviointi.

Teknisen raportin SFS-ISO/TR 14121-2 taulukko A.3. Riskin suuruuden arviointimatriisi.

Vahingon Vahingon vakavuus

Ralntymistodenniisizyys Tuhoisa Vaikea Kohtalainen Vahainen
Enttain todennakdinen Suuri Suuri sSuuri keskimaarainen
Todennakoinen suuri suuri keskimaarainen pieni
Epatodennakdinen keskimaarainen keskimaarainen pieni merkityksetdn
Erittain epatodennakdinen pieni pieni merkitykseton merkityksetdn
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SFS-EN 60204-1:2018
Koneiden sahkolaitteistojen
turvallisuus
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SFS-EN 60204-1:2018

Maarittelee koneiden sahkolaitteistolle vaatimuksia ja suosituksia tarkoituksena edistaa:
- henkil6iden ja omaisuuden turvallisuutta

- ohjauksen ja sen aiheuttaman toiminnan
yhdenmukaisuutta

- huollon helppoutta. é

M\
A
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SFS-EN 60204-1:2018

sisaltdéa mm. vaatimuksia, jotka koskevat:
- syottojohtimien liitantdja, erotus- ja katkaisulaitteita
- suojausta sahkdiskulta
- laitteiston suojaamista
- potentiaalintasausta
- ohjauspiireja ja toimintoja
- jne.

METSTA 2021-10 Koneturvallisuuden standardisointi / J-P Rapinoja
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Muita keskeisia
sahkolaitteistojen
turvallisuutta koskevia
standardeja

SFS-EN 60529+A1 Sahkdlaitteiden kotelointiluokat (IP-
koodi).

SFS-EN 61310-sarja Koneturvallisuus. Merkinantaminen,
merkitsemisen ja vaikuttaminen.

SFS-EN 60073:2003 Ihmisen ja koneen valisen rajapinnan
perus- ja turvallisuusperiaatteet. Merkinantolaitteiden ja
ohjaimien koodaus

SFS-EN 60447:2004 Perus- ja turvallisuusperiaatteet
ihmisen ja koneen véliselle rajapinnalle, merkinndille ja
tunnistamiselle. Ohjausperiaatteet.

SFS-EN 60947-5-5 Ohjauspiirin laitteet ja kytkinelementit.
Mekaanisella lukitustoiminnolla varustetut sahkdiset
hatapysaytyslaitteet.

METSTA 2021-10
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SFS-EN 614-1+A1
Koneiden ergonomian perusteet
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SFS-EN 614-1+A1 Perusteet

Maarittelee ergonomiset suunnitteluperiaatteet, standardia SFS-EN 1SO
12100 yksityiskohtaisemmin, seka esittda perusperiaatteen ergonomisen
lahestymistavan integroimiseksi osaksi koneen suunnittelua.

METSTA 2021-10 Koneturvallisuuden standardisointi / J-P Rapinoja
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Ergonomiastandardien osa-alueita

METSTA

| Kehon mitat | | Ihmisen ja jarjestelman | Lampétila
I vuorovaikutus, I
Asennot ja likkeet I tyotehtavien suunnittelu I Valaistus
I . |
Voimankaytto I Ohjaimet | el
| — 1
I .a)' 0- J? I e n
: merkinantolaitteet I Tarina
(na@koon, kuuloon ja . .
: tuntoon perustuvat) : Vaaraa ?;hsegtt;?l‘;at aineet
| . I
I Merkinnat ja ohjeet I

2021-10
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Koneen suunnitteluprosessin aikana
suoritettavat ergonomiset tehtavat

Ote standardin SFS-EN 614-1+A1 taulukosta 1.

Ks.
kohta

Suunnitteluprosessin vaihe

Ergonominen tehtava

Tehtavan kuvaus (jaettuna osavaiheisiin)

5.2.2

Suunnitteluvaatimusten
kehittdminen

Ergonomisten kriteerien
asettaminen koneen
suunnittelua varten

a) yleisiin ergonomisiin periaatteisiin perustuvien
ergonomisten arviointikriteerien maarittaminen

b) kokemusten kerdaminen olemassa olevista
koneista

c) tarkoitetun kayttajaryhman piirteiden kuvaus

d) riskin arviointi

5.2.3

Yleissuunnitelmien
laatiminen

Tyétehtavien ja kayttaja-kone -
rajapinnan yleissuunnitelman
laatiminen

a) toimintojen ja tehtavien jakaminen kayttéjille ja
koneelle

b) kayttadjien suorittamaksi tarkoitettujen tehtavien
ja toiminnan kuvaus

c) kayttaja-kone -rajapinnan yleissuunnitelma
(yleissuunnitelmat)

d) kayttaja-kone -rajapinnan arviointi suhteessa
asetettuihin kriteereihin

METSTA

2021-10
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Koneiden turvaetaisyydet
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Turvaetaisyyksien lukuarvoja koneiden
vaaravyohykkeille ulottumisen estamiseksi

SFS-EN ISO 13857:2019 Maarittelee turvaetaisyyksien lukuarvoja koneiden vaaravyohykkeille
ulottumisen estamiseksi. Etaisyyksia sovelletaan, kun riittava turvallisuus voidaan saavuttaa
pelkastaan niiden avulla.

1

/

A
1 Ylaraajan ulottuma-alue
2  vaaravybhyke
3  suojarakenne = 1  vaaravydhyke
S, vaaravyOhykkeen lahimman pisteen 2  vertailutaso
korkeus
hps suojarakenteen korkeus 2
S, vaakasuora vahimmaisetaisyys
L L Z vaaravyohykkeeseen AT 7777
S h
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SFS-EN ISO 13857
esimerkKki

Ote standardin SFS-EN ISO 13857:2019 taulukosta 5,
Ulottuminen saannollisen muotoisten aukkojen lapi.
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SFS-EN I1SO 13857

esimerkkKi

METSTA

Liikkeen rajoitukset

Ote standardin SFS-EN ISO 13857:2019 taulukosta 3.

Ulottuminen ymparille liikkeen ollessa rajoitettu.

Mitat millimetreissa

Turvaetaisyys, s,

Kuva
Liiketta rajoitetaan vain olkapaan > 850
ja kainalon kohdalta ’i::
AT
Kasivarsi on tuettuna = 550

kyynarpadhan asti
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SFS-EN ISO 13854:2019
Vahimmaisetaisyydet kehonosien
puristumisvaaran valttamiseksi

Maarittelee vahimmaisetaisyyksien lukuarvoja kehon Ote standardin SFS-EN 1SO 13854:2019 taulukosta 1. Mitat millimetreissa.
osien puristumisvaaran valttdAmiseksi.

Kehonosa Vahimmaismitta a Kuva

Vartalo 500

2\&

Paa (epaedullisin asento) 300 \I(

Jalka 180

e
e
ﬂ
-
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Konelden muutamia keskeisia
turvatoimintoja
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SFS-EN ISO 13850:2015
Hatapysaytys

Sisaltaa koneen hatapysaytyksen toiminnalliset
vaatimukset ja suunnitteluperiaatteet riippumatta siita,
ettd milla energiamuodolla toimintoa ohjataan.
Standardi ei koske seuraavia koneita:

» koneita, joiden varustaminen hatapysaytyksella ei
vahentaisi riskia

» kannettavia k&sikoneita ja kasin ohjailtavia koneita.
(Koneen kayttdja normaalisti ohjaa konetta jatkuvasti
— erillinen painike koneen saattamiseksi
pysaytystilaan ei tee pysayttamista nopeammaksi.)
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SFS-EN ISO 13850:2015
Hatapysaytys

Hatapysaytyksen on toimittava jonkin seuraavan
pysaytysluokan mukaisesti:

Pysaytysluokka O
1. valiton tehonsy6ton katkaisu toimilaitteelle (-laitteille), tai

2. vaarallisten osien ja niiden toimilaitteiden mekaaninen irtikytkeminen (irrotus) toisistaan seka
tarvittaessa jarrutus.

Pysaytysluokka 1

1. Hallittu pysahtyminen sailyttaen tehonsyotto toimilaitteelle

(-laitteille) pysahtymisen aikaan saamiseksi seka tehonsyotdnkatkaisu, kun pysahtyminen on
saatu aikaan.
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SFS-EN ISO 13850:2015
Hatapysaytys

Hatapysaytyslaitteiden toiminnallisuus:

1. pysaytyskaskyn jaatava voimaan kun laitteeseen vaikuttaminen lakkaa
("lukkiutuminen™)

2. pysaytyskasky kuitattava manuaalisesti silta paikalta, jolta hatapysaytyskasky
pantiin alulle

3. kuittaus ei saa aiheuttaa koneen uudelleen-kaynnistymista, vaan ainoastaan sallia
uudelleenkaynnistamisen.
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SFS-EN ISO 14118:2018
Odottamattoman kaynnistyksen estaminen

Sisaltaa rakenteellisia turvallisuustoimenpiteita koneen odottamattoman kaynnistyksen
estamiseksi, joka voi aiheutua kaiken tyyppisista energian lahteista:

« tehonsyotosta (esim. sahko, hydrauliikka, paineilma)
e varastoituneesta energiasta (esim. painovoima, kokoonpuristuneet jouset)
» ulkoisista vaikutuksista (esim. tuuli).
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SFS-EN ISO 14118:2018
Odottamattoman kaynnistyksen estaminen

Odottamaton kaynnistyminen voidaan estaa:

1. energialahteista erottamalla (sahkon syotoélle pistokytkimet, vastaavat hydrauliset,
pneumaattiset, mekaaniset laitteet, avaimet, erikoistyOkaluilla avattavat kotelot,...)

2. energian purkamisella (likkuville osille jarrut, mekaaniset pidatinlaitteet, sahkoiset purkupiirit,
venttiilit,...)

3. muilla odottamattoman kaynnistyksen estamisen menetelmilla (jarjestelman rakenne,
rakenneosien suunnittelu, sijoittelu ja valinta,...).
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_isatietoa
Koneturvallisuudesta ja
koneturvallisuuden
standardeista

METSTAN koneturvallisuuden
teemasivusto:
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https://metsta.fi/koneturvallisuuden-standardit-metsta/
https://metsta.fi/koneturvallisuuden-standardit-metsta/
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