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1ISO 22081, Yleista

- Valmiiksi annetut toleranssiarvotaulukot puuttuu.
- Taulukon tekeminen jatetaan suunnittelijoille
- Paras tietamys tuotteista, valmistusteknologioista ja
kaytanteista
- Kaikille teknologian aloille soveltuvan yleispatevan
taulukon tekeminen on hankalaa
- Tuotteiden mittakaava; Elektromekaaniset lukot vs
paperikone
- Minimimitoituksen periaate
- Kuva ei maarittele kappaletta taydellisesti
- Mitoitetaan vain toiminnallisesti tarkeét piirteet
- TED (Theoretical Exact Dimension) mitat 3D mallista
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ISO 22081 valetuille kappaleille

ISO 22081 nojautuu muototoleranssiin seka mitallisiin
elementteihin (yhdensuuntaiset pinnat, lierio)
- Pituusmitan yleismaarittely perustuu standardeihin ISO 14405-1 ja

ISO 14405-2

- Rakenteelliset elementit ISO 17450-1:2011, 3.3.5

- Mittaaminen tapahtuu kappaleen rakenteellisten
elementtien(pintojen) valilla.

Talla maarittelyerolla on merkitystéa eri valmistustekniikoilla

valmistettujen kappaleiden mittaamisessa.

- Esimerkiksi paastollisissa valukappaleissa kappaleen aarimitat
voidaan ottaa jakopinnan reunaviivoista, mutta koska reunaviiva ei
ole mitallinen elementti, sille ei voi antaa pituuden yleistoleranssia.
Luotettava mittaaminen hankalaa!

Valukappaleissa yleistoleranssi nojautuu pitkalti muototoleranssin
kayttdon ja uudessa standardissa tdméa on otettu huomioon.

Loa
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Kaytetyt valmistustekniikat ja niiden tarkkuudet

ILOQ komponenttien valmistustekniikat

- MIM (Metal Injection Moulding)

- Muovi ruiskupuristus

- Ohutlevy

- Sinkkivalu

- Koneistus

Valmistustekniikoiden tarkkuudet

- MIM: 0,3% - 0,4% (kappaleen dimensioista)

- Ruiskupuristus: ISO 2768-m/ISO 20457 TG5 NW

- Ohutlevy ja sinkkivalut: ISO 2768-m

- CNC: I1SO 2768-f (suositellaan kuitenkin kaytettavaksi ISO
2768-m)
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Kaytetty toleranssiaste

ILOQ:llayleisimmin toleranssina on kaytetty 1ISO2768-m.

« Toleranssiluokka on kohtalaisen hyvin soveltunut yleiskayttoon.

ISO 2768 standardissa on muutamia epakohtia

* ILOQ kappaleille ISO 2768-f lilan tarkka, ISO 2768-m lilan
epatarkka.

« IS0 2768 mitta-askelluksen resoluutio liian suuri pienemmissa
mitoissa

* IS0 2768 eitunnista alle 1mm mittoja

Uusissa iLOQ spesifisisséa toleranssiasteissa
*  Pyritty I0ytdmaan konsensus
* ISO 2768-m
* 1SO 20457 TG5 NW (muottipuolikkaiden yli menevien
mittojen tarkkuus)
*  MIM tekniikka
*  Myobs mitta-askelluksen méaéaréaéa on sovitettu paremmin
kayttoon sopivaksi.
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ISO 22081 toleranssivertailukuvaajat

Pituusmitta
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General tolerances (see instructions from document xxx):
TED according 3D

1ISO 22081:2021 (for ranges of max dimension of feature)

Linear sizes, nominal lenght s
Tolerances of linear sizes, +t2
Tolerances of angular sizes =t3 (for ranges in shorter feature)

Nominal dimension Tolerance value

> < t1 m@ t3”

0 3 0,1 +0,05 +1,5
3 8 0,2 +0,1 +1

8 15 0,3 +0,15 +0,7
15 30 0,4 +0,2 +0,5
30 50 0,5 10,25 +0,4
50 80 0,8 +0,4 +0,35
80 120 1 +0,5 +0,3
120 180 1,2 +0,6 +0,15
180 1,4 +0,7 +0,1
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Kulmamitat
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General tolerances (see instructions from document xxx):
TED according 3D
1ISO 22081:2021 (for ranges of max dimension of feature)
Linear sizes, nominal lenght s
Tolerances of linear sizes, =t2
Tolerances of angular sizes =t3 ° (for ranges in shorter feature)
Nominal dimension Tolerance value
2 < t1 t2® t3°
0 3 0,1 +0,05 +1,5
3 8 0,2 +0,1 +1
8 15 0,3 +0,15 +0,7
15 30 0,4 +0,2 +0,5
30 50 0,5 10,25 +0,4
50 80 0,8 +0,4 3H(0) &1
80 120 1 +0,5 +0,3
120 180 1,2 +0,6 +0,15
180 1,4 +0,7 0,1
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Muodon toleranssi.

Muodon toleranssissa hyddynnetdaan 1ISO
20457 suositeltua muodon
toleranssiarvoa. Ongelmana on, etta
pienin nominaali alue on alle 30mm ja
sille on annettu toleranssiksi 0,5. Nain
laaja askellus ja toleranssialue ei sovi
alkuunkaan iLOQ:n osille. Nain ollen
toleranssi askellusta pitaa lisata.
Muototoleranssin arvo myotailee
lineaaritoleranssin arvoa.
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SECTION A-A
General tolerances (see instructions from document xxx):
TED according 3D
1ISO 22081:2021 (for ranges of max dimension of feature)
Linear sizes, nominal lenght s
Tolerances of linear sizes, +t2
Tolerances of angular sizes =t3 (for ranges in shorter feature)
Nominal dimension Tolerance value
> < t1 t2® t3”
0 3 0,1 +0,05 +1,5
3 8 0,2 +0,1 +1
8 15 0,3 +0,15 +0,7
15 30 0,4 +0,2 +0,5
30 50 0,5 +0,25 +0,4
50 80 0,8 0,4 +0,35
80 120 1 +0,5 +0,3
120 180 1,2 10,6 +0,15
180 1,4 +0,7 +0,1
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Rev Description Date Designer

1S022081 instructions

1 Profile tolerance spesification elements according ISO 1101 and ISO 5459
2. Linear size elements according ISO 14405-1
. 3. Linear size tolerances follows ISO 14405-1 envelope requirement
30 g Angular size elements according 1SO 14405-3

Angular dimension tolerance value is defined by comparing lenghts of the
elements of dimension. Lenght of the shorter element is nominal dimension for
finding tolerance aviue
6. Datum system indication in table must be adjusted according defined Datum
system of the component
7. Maximun 2-point dimension is used to define tolerance value in general
B profiletolerance

@ 2+tol

T e, 7 1 ) . B Point3
gE|< Pl (E{ange value (TED) o
S () @ define tolerance value
o) & g5
5 EE ]

EEXE
n

+  Point 5: X<Y. Xis additional
range value fo define tolerance
value

NOTES:

1. MECHANICAL REQUIREMENTS;
* Grease, ail and dirt to ba removed.
- No flash or burr allowed unless otherwise specified a8
sors 058
- Sharp edges on 30 DATA as per 180 13715 7/5

- Dimensions of the unspecified features in 3D MASTER DATA to be followed A
- Ganeral tolerance accuracy defined in tittle block unless otherwise spacified
- All numbered dimensions marked by symbol (x; must be measured and
reported from 3-5 samples. It is recommentad to use ILOG measuring report templata
- If any measuring point are unclear, correct measuring points to be
checked and confirmed with designer

2. SPECIFICATIONS AND OTHER DOCUMENTS:
~FAl raport to be submitted by manufacturer to iLoq fram tooling samples
and must be approved by design responsivle before mass production starts.
- Cpk report to be submitted by manufacturer to ILog from praproduction order
{min. qty. 200 pes) and must be approved by design responsible befora mass
production starts.
- For hardened part: Hardness measurement must be done for svery manufacturing lot
and measurement report must b sent with every shipment, Other delivery methods
for example email) for measurement report can be agreed with buyer
- For plated part: Plating thickness measurement must be dane for every manufacturing lot
and measurement report must be sent with every shipment. Other delivery methods
(for example emall) for measurement report can be agreed with buyer

—Point 3

3. SURFACE TEXTURING

Tumbli
R E
- Ganeral surface textruring General merance ciory Vo doeman T
ITED accordir S

(E) range value (TED) to
fine tolerance value

150 22081 2 Joceranges ot mas maraise o sesnss)|
4. Qs reauRENENTS: e o a ©
- Dimengions marked by symbol ©, Process capabilly (Cpk) to be proved Torenees o amg e S8y s =§ O TED surface
- Dimensions marked by symbol #, Continuous statistical process capability (SPC) to be proven Maminal dimengon Toleranee value - Real surfac_e
- : : - —— Tolerance limit

- Quantity of numbers: Sizei A teame
- Dimensions marked by symbol 4, Dimension will be measured in 1QC. iig

- Quantity of numbers:

Apprd,

procuct Based on Sheet: 1/1 e

- Cpk requirement >1,33 3
- Part package shall provide protection during transport, handling and staring [l
15
5. EXEMPTIONS 3 . :
No changes allowed on part without written approval by ILog design = I E e Drawing number Rov
responsible person —
Tz Al ights resenved. (L0 Oy
18 Copyight © 2006 bitp Mwww ilog com
2 . 3 4 N 5 s 7 8

ISO 22081 Instructions

iLOQ
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4
ILOQ spesifisen yleistoleranssin kayttoonotto

- Uuden yleistoleranssin tutkiminen on vasta aloitettu, eika edella esitettyja taulukoita ole viel& otettu kayttoon.
- Pitada sopia yhteisesti sopivat toleranssiarvot

- Standardi otetaan kayttoon vain uusissa komponenteissa

- Standardin kayttbonotosta pitad myos informoida laajalla rintamalla koko iLOQ:n toimitusketjulle

iLOQ
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