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PMI - MBD - MBE

Kohti tuotteen digitaalisia kaksosia
tuotannossa
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Matka taydelliseen tuotteen digitaaliseen SIEMENS
kaksoseen tuotannossa Ingewuity for Life
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Tuotteen digitaalinen kaksonen tuotannossa
CAM
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Piirrepohjainen koneistus (FBM)

Mallipohjainen kasittely

 Valmistuksen kannalta oleelliset toleranssit, mitat,
pinnankarheudet jne suoraan mallissa.

Prosessin automatisointi

: Vai(hentéé merkittavasti NC ohjelmointiin tarvittavaa
aikaa

« Jopa yli 10x tehokkuuden lisayksia on raportoitu

Prosessin laatu

» Vahenna virheiden maaraa “yksinkertaisissa” ja
“toistuvissa” NC ohjelmointitehtavissa

» Kayta enemman aikaa kriittisissa tai ei
standardeissa tehtavissa
Prosessin standardointi

« Varmista etta standardia prosessia kaytetaan aina
kun mahdollista

« Tukee tyokalujen standardointia

| sewews | Micostariner  25.9.2020

Mitat, toleranssit, pinnankarheus, jne
suoraan mallissa
Yli 70 piiretta tunnistetaan + opeta lisaa

Kayta uudelleen talon parhaita kaytantéja

Muokkaa tyostooperaatioiden jarjestysta

NC-simuloinnilla varmistettu nc-koodia,
tydohjeistus
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Osavalmistuksen ja laaduntarkastuksen suunnittelu mallin avulla

Integrating and digitalizing the entire value chain is key

.

=

N\ .‘ N
Part model Tooling and Shop fioor SINUMERIK
preparation fixture design CAM DNC program validation CNC
Data and process management
Process Tool Shop floor Tool CMM inspection
planning libranes management execution

» &

Seamless Data and Process Management from part model to production

Production
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Tuotantoprosessin digitaalinen kaksonen
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Tuotannon digitalisointi Digitalisten kaksosten avulla
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Jarjestelmien yhteispeli hydyntaen
tuotannon Digitaalista Kaksosta
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Julkaisu ERP/MES - Closed Loop Manufacturing

Maarittele

l’ uotantotilaukset (ERP->MES),

Toteutunut tuotanto, kdytetyt materiaalit
ja toteutunut tyoaika (MES->ERP)

Valmistusoperaatiot, Materlaallmaarltykh

Valmistusprosessimadritykset, Poikkeamat
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Miksi hyodyntaa Digitaalisia Kaksosia tuotannossa?

* Yksi 3D malli joka seuraa koko tuotteen elinkaaren
 Yksi master tieto
« Helpompi muutosprosessi ilman erillisia piirustuksia

 Valmistus, simulointi ja huolto perustuen julkaistuun
3D malliin

« Tuotannon tydkalut ja laitteet digitaalisessa mudossa
suoraan jarjestelmassa

» Tuotannon vaiheet suoraan tydstoohjelmista

« Tuotannon automaatio testattavissa digitaalisessa
ymparistossa

« Tuotannon layout muutokset etukateen simuloitavissa

« Varsinainen valmistus hyddyntaa samaa data ilman
konversioita

* Ine
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Kiitos mielenkiinnosta!
Lisatietoa aiheesta mm blogissa
Seka hyva video aiheesta
Yhteystiedot:

Markus Ranta (markus.ranta@idealgrp.com)
050-3705070 ja https://www.linkedin.com/in/markusranta
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